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0 SolidCAM

SOLIDCAM je plné integrovana aplikace do SOLIDWORKSu pro
programovani CNC strojd. Nabizi kompletni sortiment frézovacich
funkci, 20sé, 30sé, 40sé a bosé indexované i souvisle Fizené frézovani.

V kombinaci s pokrocilymi soustruznickymi funkcemi zvlada

i slozité multifunkcni stroje s vice vreteny a pridavnymi zarizenimi.
Specialni produktivni technologie iMachining je jedinecnym modulem
pro vysokou produktivitu a snizeni ndkladl na obrabéni.

Rozsah funkci, prehledné prostredi a inteligentni Sablony
Drag&Drop délaji ze SolidCAMu snadno ovladatelny

a velice vykonny programovaci CAM systém.

THERE IS CAM -
THEN THERE IS

SolidCAM

Integrace v SolidWorksu

SOLIDWORKS je jeden z nejoblibenégjsich a nejvykonnéjsich 3D CAD systému
na trhu, jehoZ vyrobcem je spolecnost Dassault Systemes SolidWorks.

Jako parametricky 3D modelar vam SolidWorks nabizi vykonné objemové i plosSné
modelovani, vertikalni nastroje pro plechové dily, svarence a formy, praci s neomezené
rozsahlymi sestavami a automatické generovani vyrobnich vykresd.

SolidCAM je do SOLIDWORKSu zcela integrovan a certifikovan jako
tzv. Gold partner (nejvyssi certifikace). Znamena to plnou provazanost
obou program a hlubokou integraci véech jejich soucasti.

— www.solidvision.cz/cam
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> 20SE FREZOVANI

2D frezovani

Obrabéni typickych strojnich dilct prizmatického charakteru,
opracovani odlitkl &i vykovkl. Nejéastéji pouzivané funkce
jsou konturovani, kapsovani, drazkovani a vrtaci a zavitovaci
operace. Dale jsou to funkce pro frézovani zavitd, hluboké
vrtani a 3D kontura.

Operace je mozZno transformovat rotaci, posuvem, polem,
zrcadlenim a nabalenim na valec v rdznych moédech.

2D operace pracuji v ru¢nim i automatickém maodu

s rozpoznanim kontur i dér na objemové geometrii, pripadné
s filtry pro 2D geometrii.

» Soucasti kazdé konfigurace SolidCAMu jsou simulace
drah nastroje a inteligentni Sablony operaci.

2D iMachining

odpor kolisal co nejméné.

2D iMachining vyrazné sniZuje rezné casy a dramaticky
zvysuje Zivotnost nastroju. Zakladnim cilem algoritmu
iMachiningu je navrhnout drahu nastroje tak, aby rezny

AFRM

Funkce Automatického rozpoznavani prvku a jejich obrabéni
dopliuji funkce 2D frézovani SolidCAMu.

Uzivatel mGze vyuzivat plné automaticky nebo interaktivni
maod prace. AFRM SolidCAMu rozpoznava a obrabi 3 typy
prvkl: kapsy, srazeni a diry. Nejvyhodné&jsi je pfi pouziti na
slozité vrtanych dilech, kde je spravny vybér nastrojd narocny
a zdlouhavy a kde je obtizné urceni optimalni technologie.

SOLIDCAM

AFRM je standardni soucasti zakladniho 20sého modulu.

4/50sé polohovani

KaZdou z operaci 2osého a 3osého obrabéni lze aplikovat na
viceosych strojich. Operace je mozZné polohovat (indexovat)
dle mozZnosti kinematické varianty viceosého stroje.

Do obrabéni ze zapojit ¢tvrtou osu - otoény stdl na
horizontalnim stroji nebo pridavné zarizeni, napriklad délicku.
Pouzit je mozné prakticky libovolnou kinematickou variantu
strojl se Ctvrtou i patou osou. Indexovani lze nejsnadnéji
realizovat pomoci inteligentnich Sablon. Funkcnost indexace je

standardni soucasti zakladniho 20sého modulu.

Odstranéni $picek fezného odporu, rézd a vibraci umoziiuje
obrabét mnohem vyssi rychlosti, do velkych hloubek, a to

vSe pri mensim opotiebeni nastroje i stroje samotného.

S iMachiningem obrabime bézné i desetkrat rychleji a do
hloubek vice nez dvojndsobek priméru nastroje. Jedineénou
vlastnosti iMachiningu je automatické stanoveni kompletnich
reznych podminek na zakladé charakteristik stroje, materialu
a nastroje.

Doménou tohoto typu obrabéni jsou monolitické karbidové
nastroje. Efekt iMachiningu se projevi vice u hlubsich rezl

a tézko obrobitelnych materiald. 2D iMachining je standardni
soucasti zakladniho 20sého modulu.

www.solidvision.cz

Sonda

Modul Sonda je idealni k automatizaci opakovaného zaméreni
obrobki a k mezioperaénim kontroldm obrobenych rozmérd.

Kinterakci se strojem se pouzivaji cykly pro sondu z fidiciho
systému. Operace se sondou se v SolidCAMu programuji
podobné jako obrabéci operace a kazda se objevi ve stromu
operaci. Pohyb sondy je vizualizovan v simulaci. Podminkou
pouziti modulu je postprocesor prizpdsobeny danému stroji
a dostupnym funkcim pro sondu v fidicim systému. Sonda je
standardni soucasti zakladniho 20sého modulu.

(’SolidVision




HSR hrubovani

HSR modul obsahuje veskeré 3D hrubovaci strategie.
Vyhledavani oblasti se zbyvajicim materialem k obrobeni
a vypocet optimalni drahy pro dalsi odebrani materialu se

déje automaticky.

Model umoznuje automaticky generované zaobleni koutl
a automatické zvétseni (,.nafouknuti”) polotovaru o danou
hodnotu - vyhodné u obrabéni odlitki. Modul je standardni

> 30SE FREZOVANI

soucasti 3osého frézovani a je ho mozné poridit samostatné
jako doplnék k 20sému frézovani. Zde se s vyhodou vyuziji
hrubovaci funkce urcené pro prizmatické dily.

HSS dokoncovani

HSS je komfortni 3D dokoncovaci modul pracujici na plochach
(i plochach objemovych dilti). Poskytuje velice snadno
pouzitelné moznosti dokoncovani Spatné pristupnych ploch,
tvarové sloZitych dilcl nebo detaill.

Je mozZné vyuzit schopnosti .podfiznuti” a na triosém stroji
tak obrobit i jinak nepristupné plochy. Idealni pro lokalni
3D obrabéni, jako doplnék 2D frézovani.

"

HSM dokoncovani

HSM obsahuje vykonné 3D dokoncovaci frézovani
na objemech i plochach.

Navazuji na hrubovaci operace, nabizi rozsahly soubor
dokoncovacich strategii vhodnych pro vSechny tvary

a podminky. Vysledné drahy nastroje zajistuji minimalni
obrabéci Casy a kvalitu obrabénych ploch.

www.solidvision.cz

4/50sé polohovani

KazZdou z operaci 20sého a 3osého obrabéni lze aplikovat na
viceosych strojich. Operace je mozZné polohovat (indexovat)
dle moznosti kinematické varianty viceosého stroje.

Pouzit je mozné prakticky libovolnou kinematickou variantu
stroju se Ctvrtou i patou osou. Indexovani lze nejsnadné;ji
realizovat pomoci inteligentnich Sablon. Funkcnost indexace
je standardni soucasti zakladniho 20sého modulu.

Hoseé souvisle Fizené frezovani

Souvislé 4/50sé frézovani obsahuje Sirokou skalu strategii
pro viceosé tlohy. Kolize jsou hlidany pro drzak i nastroj
a simulace celého stroje umoznuje plnou kontrolu nad

kolizemi vsech ¢asti.

Kazda strategie 5osého frézovani poskytuje sofistikované
moznosti pro ovladani najezdl a prejezdd, rizeni osy
nastroje a zamezeni kolizim. Souvislé 50sé frézovani

SOLIDCAM

> 4/50SE FREZOVANI

Lose souvisle rizene frézovani

4osé souvislé frézovani se pouziva u frézovacich center
nebo u soustruhi s podporou frézovani, kdyz je stroj
vybaven pouze jednou souvislou rotacni osou.

Nejcastéji se vyuziva délicka, kterd umoznuje souvisly rotacni
pohyb, soustruh vyuziva svou rotacni osu. Casto je souvislé
programovani kombinované s indexovanymi funkcemi.

Osa néastroje mGze prochazet mimo osu rotace dilu. 40sou
funkci je také tzv. .Nabaleni na valec”, které je jiz obsazeno

v zakladnim 2o0sém frézovani spolu s indexovanim.

SolidCAMu podporuje vsechny typy 5osych strojd.

Do zakladniho 50sého modulu nepatfi specialni funkce pro
obrabéni lopatek a kanald. Tyto moduly se pofizuji zvlast jako
specializované nastroje na konkrétni reseni.

(’SolidVision
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> SOUSTRUZENI A MILL-TURN

Soustruzeni

Zakladni modul soustruzeni vychazi z automatické definice
polotovaru Fezem ci obalkovou metodou, z urceni upnuti

a nulovych bodu. Poté je moZno hrubovat, soustruZit kontury,
upichovat, zapichovat Ci pracovat ve vice osach souvisle nebo
s vice nastroji najednou.

Draha nastrojd je verifikovana v nékolika typech simulacnich
rezimd véetné moznosti simulace celého komplexniho stroje.

Vypocet drahy nastroje bere ohled na cely nastroj, a to desticku
i drzak vCetné drive obrobeného materialu a zabranuje tak
kolizim a eliminuje obrabéni naprazdno. K dispozici jsou
knihovny standardnich upinacl a lze pridat specialni upinace.
SolidCAM uchovava ve stromé operaci aktualizovany polotovar.

Jestlize je na soustruznickém centru s protivietenem
premisténa soucast z hlavniho viretene do protiviretene, tak se

s ni také presouva aktualizovany polotovar. Kazda dalSi operace

na protivieteni detekuje polotovar v té fazi, jako byl v hlavnim
vieteni, a tak poskytuje nejefektivnéjSi mozné obrabéni.

Mill-Turn (soustruzeni s frézovanim)

Pokud stroj podporuje frézovaci operace, je mozné
je v SolidCAMu programovat libovolnou kombinaci
soustruznickych a frézovacich funkci.

Soustruzeni v SolidCAMu podporuje funkce Sirokého rozsahu
stroju véetné konfiguraci s vice vieteny ¢i nastrojovymi hlavami,
soustruznicka centra s osou B nebo frézarsko-soustruznické
stroje (frézovaci centra s moznosti soustruzeni). Na frézarsko-

soustruznickych strojich se provadi programovani a vrtani
vose B, C aY stejné jako pri programovani soustruzeni.

13

www.solidvision.cz

SOLIDCAM

Synchronizace vice fidicich kanalu

Synchronizace vice hlav/vreten - vykonna funkce pro
synchronizaci operaci vice hlavami/vreteny v casové
ose obrabéni.

Snadno lze programovat vicetcelové stroje s plnou '
synchronizaci hlav, které kombinuji na jednom stroji nékolik :
funkci. Vice vreten, vice hlav, material, ktery je obrabén

v nékolika fazich, predavani obrobku z vfetene do vietene
bez obsluhy, polotovar vkladany na jednom konci stroje a na
druhém konci stroje vychazeji hotové obrobky.

SWISS type CNC stroje

SolidCAM plné podporuje frézarsko-soustruznické
stroje Swiss-type véetné synchronizace vice kanald.

Pouzivani konik(, lunety, protivieten, rotacnich a linearnich
hlav spolu s C osou, CY osou a B osou jsou béznymi

prvky na dnesnich frézarsko-soustruznickych strojich.

V tomto na kolize bohatém prostredi je programovani
téchto stroji v SolidCAMu jednoduché a bezpecné.

(’SolidVision 14
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SPECIALNi NEBO SAMOSTATNE MODULY

@

~ IMACHINING 2m

2D iMachining

2D iMachining vyrazné sniZuje rezné casy a dramaticky
zvysuje Zivotnost nastroju.

Zakladnim cilem algoritmu iMachiningu je navrhnout drahu
nastroje tak, aby rezny odpor kolisal co nejméné. Odstranéni
$picek Fezného odporu, rézl a vibraci umoznuje obrabét
mnohem vyssi rychlosti, do velkych hloubek, a to vSe pri mensim
opotrebeni nastroje i stroje samotného. S iMachiningem
obrabime bézné i desetkrat rychleji a do hloubek vice nez
dvojndsobek primeéru nastroje.

Jedinecnou vlastnosti iMachiningu je automatické stanoveni
kompletnich reznych podminek na zakladé charakteristik

stroje, materialu a nastroje. Doménou tohoto typu obrabénijsou
monolitické karbidové nastroje. Efekt iMachiningu se projevi vice
u hlubsich rezl a tézko obrobitelnych materiall. 2D iMachining
je standardni soucasti zakladniho 20sého modulu.

3D iMachining

3D iMachining je automatické, vysokorychlostni, optimalizované

0«

unique, revolutionary Milling technology

achining

patent by SoidCAM

hrubovani s ,,redukci schodku” a také zbytkové hrubovani jak
prizmatickych tak obecnych 3D tvarovych soucasti.

Automaticky vytvari kompletni CNC program, ktery je
pripraven ke spusténi s optimalnimi Feznymi podminkami pro
obrabéni 3D soucasti v jediné operaci.

3D iMachining pouzivd model obrobku a aktualizovany model

polotovaru po predchozich operacich. Automaticky rozpoznava
oblasti, které je tfeba obrobit, a eliminuje tak obrabéni

naprazdno a zaroven optimalizuje pFejezdy nastroje.

Optimalnich reznych podminek se dosahuje pomoci znalostni
databaze Prdvodce technologii iMachining.

(’SolidVision
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Standardni simulace

Kazda licence SolidCAMu obsahuje simulacni modul, ktery
poskytuje kontrolu nad vSemi obrabécimi operacemi jesté pred
generovanim NC programu a jeho spusténim na CNC stroji.

Casto pouzivana objemova simulace je k dispozici v nékolika
provedenich. Tato zakladni simulace si poradi s kolizemi
nastroje s upinaci, zaznamena obrabéni ve vétsi hloubce,
nez umoznuje nastroj, hlida kolize drzaku nastroje a varuje

pred nabouranim rychloposuvem.

SolidCAM Xpress nabizi zakladni Feseni pro
2D frézovani a také dobre poslouzi jako dopliikova

> SIMULACE OBRABENI

Simulace stroje

SolidCAM umoznuje definovat kompletné stroj pro skutecné
vérohodnou a bezpecnou simulaci. Umoznuje kontrolu kolizi
vsech soucasti CNC stroje, cozZ je zvlasté uzitecné u 5osych
operaci a u soustruznicko-frézovacich operaci.

Simulace stroje v SolidCAMu nabizi simulaci celé kinematiky,
podporuje simulaci vSech operaci soustruzeni a frézovani

vsechny cykly a pohyby a spolu s Uplnou grafikou soucasti stroje
a pomocnych zarizeni, jako je konik, luneta nebo tfeba sonda.

> XPRESS 2D FREZOVANI

CAM licence nebo dilenska licence.

Nabizi témér kompletni funkce 2D frézovani bez iMachiningu,
bez 4/5 polohovani a sondy. Pomoci SolidCAM Xpress obrobite
snadno i velmi slozité prizmatické dilce se vsim komfortem
integrovaného CAM nastroje, s vyuzitim inteligentnich

Sablon Drag&Drop a vykonnych postprocesord.

17
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SPECIALNi NEBO SAMOSTATNE MODULY

> UZIVATELSKE POSTPROCESORY

Postprocesory

Vyladéné postprocesory jsou nutnou podminkou spravného
fungovani kazdé CAM aplikace. Jsou psané vzdy na miru
konkrétnimu stroji a podle potieb a zvyklosti uzivatele.

Nezbytnosti je tedy i podrobna analyza a dobra komunikace se
zakaznikem, ev. s dodavatelem stroje. Tvorbu a podporu téchto
postprocesory zajistuje specializovany tym. SolidCAM umozriuje

Simulatory

CNC stroje zakaznika.

CAM editor je funkcni licence SolidCAMu bez moZnosti
integrace do CAD software. MiZete v ném otevfit hotové
projekty, kontrolovat jejich provedeni, nastaveni a provadét
mensi zmény, ale nelze zakladat projekty nové. Také slouzi
jako vypocetni jadro pfi vyuZiti vypoctl na vice poéitacich.

CAM editor je vhodny, pokud vyuzivate sluzeb externiho
programatora, ktery pouziva SolidCAM, nebo kdyz obsluha stroje
prebird praci od programatora ve vzdalenéjsi kancelari. Projekt
(ze otevrit v dialogovém okné, operace zkontrolovat nebo upravit
nastavené parametry, pustit do simulace a nasledné generovat
NC program prislusnym postprocesorem.

(’SolidVision

A SIMULATORY
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Pokud licence SolidCAMu obsahuje i funkci Simulace stroje, je
jesté potreba vytvorit uzivatelsky simulator podle skutecného

Je potreba ziskat nebo vytvorit model stroje ve skutecnych
rozmérech. Na jeho zakladé bude sestaven kinematicky
simulator pro kontrolu obrébéni a koliznich stava.

~ CAM EDITOR

18



> 4/50SE SPECIALNi MODULY

Obrabéni bokem nastroje

Obrabéni bokem je jedna z nejpouzivanéjsich funkci

ve vice osach.

Pouziva se k produktivnimu obrabéni zkosenych stén celou
Feznou ¢asti nastroje (oproti radkovani kulovym i toroidnim
nastrojem nebo pouziti kuZelovych fréz). Obrabéni celym
bokem nastroje ma také za nasledek lepsSi kvalitu obrabéné

plochy a kratsi ¢as obrabéni.

4/50sé vrtani

Operace pouziva automatické rozpoznavani dér a provadi pak
snadno a rychle cykly vrtani, zavitovani nebo vyvrtavani diry

v libovolném smeéru.

Pracuje pouze s jednim souradnym systémem (neni potreba
volit nové polohy). Véechny pokrocilé strategie prejezdd,
naklopeni a zamezeni kolizim, které jsou dostupné v jinych
viceosych operacich, jsou dostupné také v této operaci

4 v ryr v ]
Obrabeni sroubu
Optimalizovana technologie pro 4o0sé rotacni frézovani
sroubovic.

Hrubovaci a dokoncovaci draha nastroje je vypocitana podle
3D modelu a prizplsobi se libovolnému typu Sroubovice
(kuzelova, proménné stoupani, proménny profil). Nabizi
automatické omezeni definovanym materialem polotovaru
pro dosazeni co nejkratsiho obrabéciho cyklu, a to také diky
automatické detekci kolizi.

a poskytuji tak vyrazné snadné programovani vrtacich cykll

i ve velmi komplikovanych pripadech.
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Konverze HSM/5 os

3D obrabéni hlubokych dutin nebo vysokych stén nékdy

vyzaduje pouziti velmi dlouhého nastroje.

Pri konverzi na pétiosé frézovani je pouzit kratky nastroj
(s kontrolou kolize) a je zménén vektor nastroje. Pouziti

kratkého nastroje zajistuje lepSi stabilitu a
vykonnéjsi obrabéni a lepSi povrch.

Obrabéni kanald

Technologie obrabéni hlubokych dutin kanalt pomoci
osazené kulickové frézy. Vyuziva kontrolu kolizi celého

nastroje (stopka, prodlouzeni a drzak).

Obrabét lze zvlast vstupni a vystupni ¢ast, mezi kterymi vznika
plynuly pfechod ploch kanalu. Technologie poskytuje jak
hrubovani s definici pridavku, tak dokoncovani pro obrabéni

kanalu z odlitku nebo z plného materialu.

(’SolidVision

SPECIALNi NEBO SAMOSTATNE MODULY

50sé Kontura - orez

Funkce se uplatiuje jako jednoducha varianta pétiosé
operace zavisla pouze na vybéru krivek - jedna krivka vodici,
podél které probiha rez, a kFivky orientacni, zpravidla kolmé
na tuto krivku, které definuji smér vektoru nastroje.

Funkce se pouziva napfiklad pfi ofezech okrajd plastd na
routerech nebo vyrezavani otvorl. Velkou vyhodou je extrémni
jednoduchost programovani.

tuhost, tedy

Obrabéni lopatek

Operace je optimalizovana pro obrabéni lopatkovych kol
pomoci nékolika strategii. Obsahuje funkce pro efektivni
hrubovani a dokonéovani téchto sloZitych tvara.

VSechny plochy lopatek se obrabi v jediné operaci. Lopatkova
kola se pouZzivaji v mnoha odvétvich pramyslu a tento typ
specializované operace znacné usnadnuje jejich programovani.
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DCAMCUT je plné integrovany software do SolidWorksu pro programovani
dratorezovych CNC stroj. Diky praci pfimo s modelem vyrazné zkracuje

Cas potrebny k definici geometrie pro provedeni rezu.

DCAMCUT

Cely proces vybéru geometrie i stanoveni technologie mdZe probihat v automatickém nebo

poloautomatickém rezimu (prdvodce] a za pouziti inteligentnich Sablon. Proces se Fidi moznostmi daného

stroje od pocatku programovani, coZ fidi postprocesory certifikované primo vyrobci stroja.

Mezi funkcemi nechybi 4osé kapsovani (destrukcni fez, i ¢astecny), objemova simulace, pripadné simulace

celych strojovych skupin. Diky pokrocilym funkcim lze plné vyuzit profesionalnich vyhod funkci stroje

s rota¢nim a oto¢nym stolem.

DCAMCUT Standard

2D kontura na skice véetné kuzelové plochy

2 kontury synchronizované spojovacimi carami
e 20sy bezodpadovy fez kapsy

» Standardni simulace a vizualizace rezu

DCAMCUT Professional

e NC prohlizec s grafickym nahledem

e Ulozené Sablony operaci s moznosti
Drag&Drop pouziti

DCAMCUT Expert

» 20sy bezodpadovy fez s preddefinovanymi
ostrovy a pridavkem

e 4osy bezodpadovy fez jen na
vybranych ¢astech geometrie

DCAMCUT Multiaxis

¢ Obsahuje soubor nadstaveb pro vyuziti
modernich viceosych strojd, od specidlnich
funkci, postprocesord az po simulator stroje.

(’SolidVision

Objemova simulace rezu

vC. analyzy vyjmuti zbytku
Asociativita s modelem, automatické
prepocitani pri zméné

Rez po 3D kFivce na plose

Automatické rozpoznani obrobitelné
geometrie a automaticky vypocet

4osy bezodpadovy Fez v¢. ostrovi
Rez podle prostorové kfivky

Konverze Useckovych drah na oblouky,
kruznice & Usecky v dané toleranci

Programovani nicméné z(stava stejné

jednoduché, jako v predchozich modulech.
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EUREKA

Eureka podporuje vSechny druhy kinematiky a pfesné emuluje vSechny nejrozsirenéjsi CNC ridici systémy,
jako je Fanuc, Siemens, Heidenhain, Okuma, Mori Seiki, Mazak, Fidia, Selca, Osai, Num a dalsi. Odebirani
materialu je simulovano v redlném case spolu se spolehlivou detekci kolizi.

Eureka poskytuje kompletni 3D simulaci stroje ze zdrojového NC programu v jednoduchém a intuitivnim

. grafickém prostredi. Diky simulaci lze zabranit podkozeni drahych dil(, zni¢eni nastrojd nebo dokonce
ureHa A B
, nabourani obrabéciho CNC stroje zpusobene chybou v NC programu.

Hlavni vlastnosti Eureky:

e Simulace az po vicekanalové e Simulace vymény obrabéci hlavy stroje
soustruznicko-frézovaci stroje (nepodporovano simulaci SolidCAMu]
« Detekce kolizi vSech casti stroje, e Simulace vymény palet stroje
upinek, nastrojd a materialu (nepodporovano simulaci SolidCAMu]

» Simulace na zakladé finalniho + Simulace pohybu riznych doplikovych
NC programu pro CNC stroje zarizeni a vicenasobnych vreten stroje
(nepodporovano simulaci SolidCAMu] (nepodporovano simulaci SolidCAMu]

« Simulace vymény nastroje stroje

Simulaéni software Eureka Virtual Machining je néstroj pro spolehlivé ovéfeni procest (nepodporovano simulaci SolidCAMu)

u vyrobnich CNC strojl a robotl v predvyrobni fazi. Je dodavan jako samostatny externi simulator
pro frézovaci a soustruznicka reseni. Simulator disponuje pfimou navaznosti na vétsinu znamych L )

- , VIR .y - f . Interface pro nejznameéjsi CAM systémy:
CAM systému a pro praci vychazi primo ze zdrojového NC programu, ktery je odesilan do stroje.

napt. SolidCAM, InventorCAM, ALPHACAM, CAMWORKS, CIMATRON, CREO, EDGECAM, FEATURECAM,

GIBBSCAM, GO2CAM, MASTERCAM, POWERMILL, PRO-MANUFACTURING, TDM, TEBIS, VISI, WINTOOL,
WORKNC, ZW3D

Presna emulace programovych funkci:

e G aM funkce + Vizualizace referencnich bodl nastroje
e Souradné systémy  Interaktivni a automatické odstranéni
RAT52425 000ty g « Korekce radia a délky nastroje uvolneéného materialu
R10=600 ;SvincoLo 1 « Logické instrukce * JOG a MIDI funkce

Rii=-400 SVINCOLD
R12=10800 :svineny
R13=-400 [SVINCOLD b
Rid=-300 SviKcoLg
R15=0 ,QUOTA Dopg
G4

Detekce prekroceni limitd

FPRETAER ;TESTA BIRL
G57
GO A=R15

T1293 ; FRESA A 5PL
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